[image: image1.png]




[image: image6.jpg]e LA

—WHRYENUYTE

&l A D A4 R 25 Bt R 7
SR BAIRUEN-






[image: image7.png]B &if7E




	侧摇启闭机

使用说明书

	JQBJ-CY


声明

本说明书版权属威海精讯畅通电子科技有限公司（以下称本公司）所有，未经书面许可，本说明书任何部分不得复制、翻译、存储于数据库或检索系统内，也不可以电子、翻拍、录音等任何手段进行传播。

感谢您使用精讯畅通科技的系列产品。为使您更好地使用本公司产品，减少因使用不当造成的产品故障，使用前请务必仔细阅读本说明书并按照所建议的使用方法进行使用。如果您不依照本说明书使用或擅自去除、拆解、更换传感器内部组件，本公司不承担由此造成的任何损失。

您所购买产品的颜色、款式及尺寸以实物为准。

本公司秉承科技进步的理念，不断致力于产品改进和技术创新。因此，本公司保留任何产品改进而不预先通知的权力。使用本说明书时，请确认其属于有效版本。同时，本公司鼓励使用者根据其使用情况，探讨本产品更优化的使用方法。

请妥善保管本说明书，以便在您日后需要时能及时查阅并获得帮助。

威海精讯畅通电子科技有限公司

第一章 产品简介

1.1 产品概述

JQBJ-CY型号启闭机是我公司研制的一款高性能产品。螺杆启闭机又称螺杆式启闭机，是一种用螺纹杆直接或通过导向滑块、连杆与闸门门叶相连接，用于控制各类大、中型铸铁闸门及钢制闸门的升降，螺杆上下移动以达到开启与关闭的目的。随着水利水电工程的广泛开展，用于水库灌区河道堤坝，水力电站、农田灌溉、水产养殖、农业经济开发区、污水处理厂等。

1.2产品特点
操作简单

设计简单
（3）安全可靠
（4）加厚材质
（5）结实稳固
（6）不易磨损，密封性好

（7）具有扭矩保护
（8）支持定制

1.3产品结构
该机由侧摇手把、螺杆及承重螺母、机座、导管等部件组成工作时通过摇动手把，直接传动到承重螺母，螺母转动带动螺杆作上下运动，随之被螺杆带动的闸门作升降运动，达到启闭闸门的目的。
    闸门启闭的高度位置由螺杆顶部的指示盘与螺杆导管上的标线来显示。
1.4产品参数

	参数名称
	参数内容

	产品材质
	铸铁,不锈钢,碳钢（支持定制）

	温度补偿
	-10mV/℃

	压力环境
	常温

	驱动方式
	手动侧摇螺杆

	启闭力
	1T、2T、3T、5T（多种规格可定制）


                                     表1

第二章 产品硬件                     
2.1 产品外观
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2.2产品尺寸
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	参数
	闭门力
	合

门

力
	丝杆m
	启门高度m
	基本尺寸(长*宽*高)mm
	重量

KG

	1T
	1T
	0.5T
	2.0m
	1.0m
	185*185*317
	26KG

	2T
	2T
	1T
	3.0m
	1.0m
	250*250*370
	35KG

	3T
	3T
	1.5T
	3.0m
	1.5m
	300*300*470
	41KG

	5T
	5T
	2.5T
	4.0m
	1.5m
	410*410*580
	56KG


表2

*以上表格产品规格均可定制，具体产品以实物为准

第三章 安装说明
3.1 启闭机安装

该机安装前须检查设备各部件是否齐全完好，螺杆有无变形及碰伤，如有缺陷须经校直修复后再行安装：如螺杆由于放置时间较长，须除锈处理和涂抹油脂后再行安装。
    安装方法及步骤：

将闸门吊装到位，并置于止水工作状态。

将启闭机吊到安装平台，初步找正安装位置。

将螺杆穿入启闭机螺母中，经手动操作螺杆能顺利升降，无卡阻时，将螺杆与闸板门联接牢固。
提升闸门，当闸门升降灵活无卡阻时固定启闭机。

启闭机固定方式为地脚螺栓联接，地脚螺栓联接时，预先在安装处预留预埋孔，将地脚螺栓与启闭机底孔联接，地脚螺栓放入预留孔内，启闭机安装位置找正后，建议浇注二次混凝土，将启闭机固定牢固。

将指示盘(针)装于螺杆顶端，安装好螺杆导管。在导管上标记出闸门关闭与开启时的两个极限位置，以利于运行时安全操作。

启闭机与闸门连接完成，经试车合格方可交付使用。
3.2 安装注意事项
插安装启闭机时一定要保持底座基础布置水平面180°；
各连接部位螺栓，要求均匀拧紧；
用户在安装阀门时，必须预留阀门驱动的必要空间；
安装后，一定要做试运行，做无载荷试验，即让螺杆作两个行程，听其有无异             常声响，检侧安装是否符合技术要求；
在产品安装完毕后，若机身破损，需补修已损坏的保护油漆，灌注润滑脂；

第四章 启闭机的维护

在日常维护中，要经常检查启闭机的维修情况和使用状态，任何异常问题                  及时处理，并定期对启闭机进行检修和清洗。
检查设备各联接处是否完好，螺杆与闸门的行程空间有无杂物阻塞，防止杂草渣滓和漂浮物的累积，同时注意予以防腐防锈处理，确保启闭机的正常使用寿命。
当操作时，直接摇动手把，按需操作升降启闭机螺杆及闸门。

闭机停运半年再使用时。应进行检查，查看各联接件是否完好，指示标记是否清晰，如发现问题随时处理，以利于使用时操作灵活，无故障。



                                                                      


